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Цель
 

–
 

производство
 

и
 

реализация

Выигрывает
 

тот
 

у
 

кого
 

:
•

 
Выше

 
качество

•
 

Ниже
 

цена
•

 
Ближе

 
срок

 
поставки



Управление
 

жизненным
 

циклом
 

изделия

ИнформацияИнформация
обоб

 
изделииизделии

ЭтапыЭтапы
 

ЖЦИЖЦИ

СистемыСистемы
ИсточникиИсточники
информацииинформации

НормативноНормативно
СправочнаяСправочная
ИнформацияИнформация

Конструкторское
проектирование

Технологическая
подготовка
производства

Производство Реализация
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Масса
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И т.д.
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расхода
материалов
Пооперационные
нормы

 

времени
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оснастки
И т.д.

Себестоимость
Цикл

 

производства
Объемы

 

произв-ва
Остатки

 

изделий
НЗП
И т.д.

Объем

 

реал-ции
Цена
Рентабельность
И т.д.

СAD/PDM/PLM СAPP/PDM/PLM MES/ERP ERP

Номенклатура

 

изделий, СЕ, деталей, ПКИ, Номенклатура

 

материалов, 
Номенклатура

 

инструмента
Оборудование, Справочник

 

операций, Справочник

 

профессий
И т.д.



Конструкторское
 

проектирование

Используется
CAD -

 
черчение

Используется
CAD/PDM/PLM

Используется
CAD 3D

Выбор

 

из

 
Номенклатуры

 
материалов

Добавление
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Номенклатуру

 
деталей
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сборки, 
добавление
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деталей
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Чтение
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объектов, состава

 
СЕ, добавление

 

в
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деталей

 

и
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ADEM

 

CAPP –

 

технологическая

 документация

••
 

ВозможностьВозможность
 

обменаобмена
 

информациейинформацией
 

сс
 другимидругими

 
системамисистемами

••
 

РазработкаРазработка
 

технологическихтехнологических
 процессовпроцессов

 
((маршрутныхмаршрутных

 
ии

 операционныхоперационных))

••
 

ВедениеВедение
 

нормативнонормативно--справочнойсправочной
 информацияинформация

 
вв

 
видевиде

 
таблицтаблиц

 
базбаз

 
данныхданных

••
 

ФормированиеФормирование
 

отчетныхотчетных
 

документовдокументов
 любойлюбой

 
сложностисложности: : спецификацииспецификации, , 

маршрутныемаршрутные, , операционныеоперационные
 

картыкарты
 

ии
 

дрдр..

•• РасчетРасчет
 

параметровпараметров
 

обработкиобработки



Фрезерная
 

обработка
 

3х



Лазерная
 

обработка
 

2x-5х



Фрезерная
 

обработка
 

5X



Проектирование
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ADEM CAD
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ADEM CAM/CAPP

УП, Документация,
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Связь
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с
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ПАРУС
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(оборудование, 
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Интеграция
 

на
 

уровне
 

баз
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X
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M
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Важный
 

элемент
 

КИС
 

предприятия
 

-
 

система
 управления

 
инженерными

 
данными

 
(PDM система)



Управляем
 

КД
 

и
 

ТД



Взаимодействие
 

CAD и
 

PDM



Взаимодействие
 

CAРР
 

и
 

PDM



Данные
 

технологических
 

процессов
 

в
 

OMEGA Production



Состав
 

изделия
 

или
 

СЕ
 

может
 

быть
 

считан
 

из
 

3D-
 моделей, созданных

 
в

 
САПР



Интеграция
 

справочников
 

ПАРУС, 
OMEGA и

 
ADEM

Синхронизация
 

справочников
 

номенклатуры

CAPP ADEM
 

OMEGA Prod.
 

ПАРУС



Обеспечив
 

КИС
 

предприятия
 

актуальными
 КТД

 
об

 
изделии, можно

 
перейти

 
к

 планированию

Виды
 

планирования
 

производства:
•

 
Ресурсное

•
 

Объемно-календарное
•

 
Оперативно-календарное

 
планирование

 (синхронное
 

планирование)



СОЗДАНИЕ
 

ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ
 

ПЛАНОВ



Производится
 

расчёт
 

потребности
 

в
 

материалах, 
покупных

 
и

 
комплектующих

 
на

 
производственный

 
план



ПроизводитсяПроизводится
 

расчётрасчёт
 

потребностипотребности
 

вв
 

инструментеинструменте
 

ии
 оснасткеоснастке

 
нана

 
планплан

 
производствапроизводства



Расчёт
 

мощностей
 

оборудования
 

необходимого
 

для
 исполнения

 
плана

 
производства



ПроизводимПроизводим
 

оптимизациюоптимизацию
 

производственнойпроизводственной
 программыпрограммы

 
попо

 
профессиямпрофессиям



Объемно-календарное
 

планирование
 

-
 

расчёт
 

цеховых
 подетальных

 
планов



ОперативноОперативно--календарноекалендарное
 

планированиепланирование



Формируем
 

План-графики
 

запуска-выпуска
 узловых

 
комплектов



Рассчитываем
 

и
 

формируем
 

посменную
 

производственную
 программу



Формируем
 

сменные
 

задания
 

по
 

данным
 

производственной
 программы



Ведем
 

данные
 

о
 

перемещении
 

деталей
 

в
 

производстве
 

на
 основании

 
маршрутных

 
листов



Сдаем
 

полуфабрикаты, детали, СЕ
 

и
 

изделия
 

на
 

склад



Ведем
 

учёт
 

брака



Проводим
 

мониторинг
 

выполнения
 

заказов
 в производстве



Выводы:

•
 

Для
 

эффективного
 

управления
 

предприятием
 

нужна
 

интегрированная
 информационная

 
среда

 
из

 
систем

 
CAD/CAM/CAPP, PDM, MES и

 
ERP

•
 

На
 

сегодня, реализаций
 

100% интеграции
 

на
 

предприятиях
 

и
 

России
 

и
 

за
 рубежом

 
нет

•
 

Технические
 

возможности
 

такой
 

интеграции
 

имеются: общая
 

платформа
 ORACLE, решения

 
по

 
интеграции

 
CAD/CAPP

 
ADEM и

 
ПАРУС, решения

 по
 

интеграции
 

CAD/CAPP
 

ADEM и
 

OMEGA Prod., решения
 

по
 интеграции

 
OMEGA Prod. и ПП «ПАРУС»

•
 

Наличие
 

специалистов
 

в
 

области
 

CAD/CAM/CAPP
 

, MES, ERP, имеющих
 многолетний

 
опыт

 
реализации

 
проектов

 
на

 
крупных

 машиностроительных
 

предприятиях
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